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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ausbrechen 
L-s beim Stanzcn bogen- oder bandforniigen Materials aus 
?apier oder Karton anfallenden Abfalls mittels zweier gegen- 
;aufie rotierender Walzen, von denen die untere ein glatter 
Cylinder ist, wahrend die obere mit Ausbrechwerkzeugen be- 
setzt und in Materialfdrderrichtung gegen die untere Walze 
versetzt ist. 

Solche Vorrichtungen dienen dazu, den beim Stanzen von 
Faltschachteln oder ahnlichen Werkstucken in wechselnder 
Grosse und Anordnung anfallenden Abfall aus dem Material- 
bogen oder dem Materialband zu entfernen. Diese Abfall- 
stiicke sind durch einzelne Werkstoffasern und durch Stege, 
•.lie durch die Stossstellen der Stanzmesser bedingt sind, mit 
den Werkstucken verbunden. Daher muss zum Trennen der 
Stege beim Ausbrechen auf die Abfallstucke eine Kraft ausge- 
iibt werden. 

Das rotierende Ausbrechen wird in der Praxis bisher iiber- 
wiegend durch Aufnadeln der Abfallstucke bewirkt (DT-AS 
Nr. 1 511 048 und viele andere). Es ist auch vorgeschlagen 
worden, die Abfallstucke durch Unterdruck festzuhalten und 
atre H o r Matetiatebene zu rntfernen ( D T-AS Nr. 1 144 576). 
Ausserdem ist eine Vorrichtung bekanntgeworden, deren obere 
Walze mit in Langsrichtung zusammendruckbaren Ausbrech- 
Vorspriingen besetzt ist und gegeniiber der unteren Walze in 
einer unterschiedlichen, senkrecht zur Bewegungsrichtung der 
Materialteile verlaufenden Ebene liegt, so dass die auszubre- 
chenden Abfallstucke mit aufeinanderfoigenden, in Umfangs- 
richtung der oberen Walze versetzt angeordneten Ausbrech- 
Vorspriingen in Benihrung kommen. (DT-OS Nr. 1611 617). 

Alle diese Einrichtungen erfullen ihren Zweck, sofern die 
Abfallstucke eine geniigende Grosse besitzen, um die beab- 
sichtigte Wirkung auf sie auszuiiben. Die bekannten Mittel 
versagen jedoch, sobald die Abfallstucke klein sind, z. B. als 
KCreisflache von 5 mm Durchmesser oder als Streifen von 
4 mm Breite anfallen. 

Das Aufnadeln der Abfalistiicke fuhrt zu Storungen des 
Ausbrechvorganges, sobald die einzelnen Abfallstucke so klein 
sind. dass das Eindringen der Nadeln ein Bersten des Werk- 
stoffes bewirkt und damit die Abfallstucke nicht mehr sicher 
festgehalten und entfernt werden konnen. Der Unterdruck, 
der immer nur einen Teil des Vakuums erreichen kann, ubt 
auf kleine Abfallstucke eine zu geringe Haltekraft aus, als dass 
eine stdrungsfreie Entfernung der Abfallstucke gesichert ware. 
Diese beiden Vorrichtungen sind ausserdem kaum geeignet 
fur das Ausbrechen grosserer Abfallstucke von einer gewissen 
Biegesteifigkeit, z. B. aus starker Pappe oder Wellpappe. Dafur 
ist die Vorrichtung nach der DT-OS Nr. 1 611 617 speziell 
konzipiert. Es fehit ihr jedoch das sichere Einspannen der 
Abfallstucke zu Beginn des Ausbrechens und damit die Mog- 
lichkeit, auch kleine Abfallstucke storungsfrei zu entfernen. 

Nun ist aber gerade das Ausbrechen kleiner oder langer 
und schmaler Abfallstucke von der grossten wirtschaftlichen 
Bedeutung, weil solche Abfallstucke beim Stanzen von Falt- 
schachteln in grosser Zahl anfallen und ihre zuverlassige Ent- 
fernung liber die Rentabtlitat des gesamten Stanzprozesses 
entscheidet. Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe ist 
die Schaffung einer Vorrichtung der eingangs genannten Art, 
welche die vorstehend erwahnten Bedingungen erfulit. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch gelost, dass 
der Abstand der Walzenmittelpunkte kleiner ist als die Summe 
der Walzenradien bei ausserer Ruhelage der radial federnd 
ausgebildeten Ausbrechwerkzeuge. 

Dadurch wird erreicht, dass die Abfallstucke schon in der 
Mane des Beriihrungspunktes der Materialebene mit der unte- 
• ren Walze sicher zwischen den radial federnden Ausbrech- 
werkzeugen und der unteren Walze eingespannt werden und 
kein Raum fur das Ausweichen auch kleinster Abfallstucke 
bleibt. 



Fiir die Nutzung der Erfindung ist es vorteilhaft, wenn die 
radial federnd ausgebildeten Ausbrechwerkzeuge in Umfangs- 
richtung einstellbar angeordnet sind auf Scheiben, die in Achs- 
richtung verstellbar und in radialer Richtung auswechselbar 
5 sind. 

Diese Ausfuhrungsforra gestattet die Einstellung der Aus- 
brechwerkzeuge auf die verschiedenen Formen und Anord- 
nung der Abfallstucke. 

Fiir den Weitertransport der Werkstucke aus der Ausbrech- 

10 vorrichtung und die ebene Fiihrung.der Werkstucke wahrend 
des Ausbrechvorganges ist es zweckmassig, zwischen den 
Scheiben mit den Ausbrechwerkzeugen Druckrollen anzuord- 
nen, die die in der Materialebene verbleibenden Werkstucke 
an die untere Walze drucken. 

15 Es ist von Vorteil, die untere Walze aus in radialer Rich- 
tung auswechselbaren Zylinderabschnitten zusammenzusetzen, 
zwischen denen in Richtung der Walzenachse einstellbare 
Stabe tangential zum Walzenumfang angeordnet sein konnen. 
Diese Stabe fiihren die Materialbogen oder die Material- 

20 bahnabschnitte tangential an die Unterwalze heran und dienen 
zur Abstutzung der in der Materialebene verbleibenden Werk- 
stucke wahrend des Ausbieuheus. 



Eine wictitige Erganzung der Vorrichtung kann darin be- 
stehen, dass die Wellen der Walzen zum Einstellen der Aus- 

25 brechwerkzeuge eine Massstabsteilung aufweisen, die bestimmt 
ist, mit den ubereinstimmenden Massstabsteilungen einer ge- 
sonderten Einstellvorrichtung zusammenzuwirken. 

Damit entfallt das Stillsetzen der Stanzmaschine zum Ein- 
stellen der Ausbrechvorrichtung auf eine neue Auflage. Sowohl 

30 der Einbau der Scheiben mit den Ausbrechwerkzeugen auf 
der oberen Welle als auch der Zylinderabschnitte auf der un- 
teren Welle kann mit Hilfe der Massstabsteilungen in kiirzester 
Zeit in der genauen Position erfolgen, die die Ausbrechwerk- 
zeuge und Zylinderabschnitte in der Einstellvorrichtung ein- 

35 nehmen. 

Die Erfindung bringt die folgenden Vorteile: 
Abfallstucke aller Grdssen, insbesondere auch solche von 
kleinsten Abmessungen, werden storungsfrei ausgebrochen 
durch eine rotierende Ausbrechvorrichtung, die sich durch den 
40 einfachen Antrieb, den geringen Platzbedarf und die Eignung 
fiir hohe Materialgeschwindigkeiten auszeichnet und ein Still- 
setzen des bogen- oder bandforniigen Materials zum Ausbre- 
chen uberfliissig macht. Die Ausbrechwerkzeuge sind einfach 
und konnen eng aneinandergeriickt werden, sie sind fur ver- 
45 schiedene Auflagen universell verwendbar. Die Vorrichtung 
erfordert nicht die Anfertigung von Teilen, die von der wech- 
selnden Form und Anordnung der Abfallstucke abhangig sind. 
Die Werkzeugsatze konnen in einer gesonderten Vorrichtung 
eingestellt und in kiirzester Zeit in die Ausbrechvorrichtung 
50 eingebaut werden. 

Nachfolgend wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 
unter Bezugnahme auf die Zeichnungen beschrieben. 

Fig. 1 ist ein Schnitt durch die Vorrichtung in Material- 
fdrderrichtung; 

Fig. 2 zeigt einen Teilschnitt senkrecht dazu; 
Fig. 3 gibt in grosserem Massstab einen Ausschnitt aus 
Fie. 1 mit einer Darstellung der Ausbrechwerkzeuge in drei 
Phasen des Ausbrechvorganges; 

Fig. 4 ist ein Schnitt durch ein Ausbrechwerkzeug senkrecht 
zu Fig. 3. 

Die Vorrichtung besteht aus in einem Gestell 1 drehbar 
gelagerten Wellen 2 mit Zahnradern 3, die miteinander in 
Eingriff stehen und durch ein nicht gezeichnetes Ritzel von 
der Stanzmaschine angetrieben werden. In jeder Welle 2 ist 
eine Passfeder 4 eingelassen, deren Rucken eine Massstabs- 
teilung 5 tragt. Zwei Trager 6 und 7 sind parallel zu den Wel- 
len 2 im Gestell befestigt, ebenso eine Achse 8. 

In Materialfdrderrichtung vor der Vorrichtung sind zwei 
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Walzen 9 und 10 im Gestell 1 gelagert, die mit Forderbandem 
] 1 und 1 2 die gestanzten Materialbogen oder Materialband- 
abschnitte in die Vorrichtung fbrdern. Hinter der Vorrichtung 
folgt eine Walze 13 mit Druckrollen 14 fur den Weitertrans- 
pon dcr vom Abfall bcfreiten Werkstucke. 

Die Teile 2-14 bleiben bei einem Auflagenwechsel in der 
Maschine. Die nun folgenden Teile bilden den Werkzeugsatz, 
der bei einem Auflagenwechsel ausgetauscht oder neu einge- 
stellt wird. 

Ausbrechwerkzeuge 15, deren Aufbau und Funktion spater 
erlautert wird, sind in Umfangsrichtung einstellbar an Scheiben 
16 festgeklemmt. Diese Scheiben haben eine Offnung und 
konnen darum quer zu ihrer Achse auf die obere Welle 2 auf- 
eeschoben werden, wo sie mit Schrauben 17 iiber seitlich ein- 
zuschiebende Spannstiicke IS festgeklemmt werden. Mit dieser 
Anordnung kann ein Ausbrechwerkzeug 15 auf jeden Punkt 
eines Materialbogens oder Materialbandabschnittes eingestellt 
werden. 

Zylinderabschnitte 19 und 20 haben ebenfalls eine Offnung 
und werden wie die Scheiben 16 quer zu ihrer Achse auf die 
untere Welle 2 aufgeschoben und mit den Schrauben 17 und 
den Spannstucken 18 festgeklemmt. Die Zylinderabschnitte 19 
und 20 konnen je nach Werkstiickgrosse zu Walzenabschnitten 
von verschiedener Breite zusammengestellt und leicht ausge- 
wechselt werden. 

Von den Tragern 6 und 7 gefiihrte Stabe 21 sind in der 
Breite der Vorrichtung verstellbar und leicht auswechselbar. 
Sie werden festgeklemmt mit Hilfe von Nutensteinen 22, die 
in einer T-Nute des Tragers 7 verschoben werden konnen. 

Auf der Achse 8 sind Druckrollen 23 mit ihren Haltern 24 
befestigt, sie sind quer zur Vorrichtung verstellbar. 

Die Ausbrechwerkzeuge 15 bestehen nach Fig. 3 und 4 
aus dem Gehaiise 26, einem darin gefiihrten Stossel 27, der 
von einer Druckfeder 28 radial nach aussen gedriickt wird, 
einer Mutter 29, die den radialen Weg.des Stossels 27 be- 
grenzt und einem auswechselbaren Druckstift 30, der auch 
durch anders geformte Druckstucke ersetzt werden kann. Mit 
einer Schraube 31 kann das vollstandige Ausbrechwerkzeug 
auf der Scheibe 16 festgeklemmt werden. 

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist folgende: Die 
Forderbander 11 und 12 in Fig. 1 fuhren einen Materialbogen 
oder einen Materialbandabschnitt 25 zu. Sobald eine Vorder- 
kante die Druckrollen 23 erreicht, beteiligen diese sich an der 
Weitertorderung und sorgen ausserdem fur die ebene Fiihrung 
des Materials. Die Stabe 21 stiitzen die Werkstucke wahrend 
des Ausbrechvorganges. Die vom Abfall befreiten Werkstucke 
werden von der Walze 13 und den Druckxollen 14 aus der 
Vorrichtung transportiert. • 



Die Wirkung der Ausbrechwerkzeuge beruht auf der Dif- 
ferenz zwischen dem Achsabstand der beiden Walzen und der 
Summe ihrer Radien. Diese Differenz ist als Strecke 32 in 
Fig. 3 eingetragen, in der ein Ausbrechwerkzeug in drei Phasen 

5 des Ausbrechvorganges dargestellt ist. Links beginnt das Aus- 
brechen, indem der Druckstift 30 das auf der unteren Walze 
aufliegende Abfallstuck 33 beriihrt. Bei weiterer Drehung muss 
wegen der Differenzstrecke 32 der wirksame Radius der obe- 
ren Walze durch die radiale Bewegung des Stossels 27 mit dem 

io Druckstift 30 gegen den Druck der Feder 28 verkuxzt werden. 
Dabei wird das Abfallstuck 33 sicher zwischen dem Druckstift 
30 und der unteren Walze eingespannt^ In der mittleren Phase 
ist die grdsste Verkurzung erreicht, die bei weiterer Drehung 
wieder abnimmt bis zur rechts dargestellten Phase, in der der 

15 Stossel 27 mit dem Druckstift 30 wieder die aussere Ruhelage 
einnimmt. Anschliessend wird das Abfallstuck 33 von dem 
Druckstift 30 freigegeben. 

PATENT AN SPRUCH 
20 Vorrichtung zum Ausbrechen des beim Stanzen bogen- 
oder bandformigen Materials aus Papier oder Karton anfallen- 
den Abfalls mittels zweier gegenlaufig rotierender Walzen, 
von denen die untere ein glatter Zylinder ist, wahrend die 
obere mit Ausbrechwerkzeugen besetzt und in Materialforder- 
25 richtung gegen die untere Walze versetzt ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Abstand der Walzenmittelpunkte kleiner ist 
als die Summe der Walzenradien bei ausserer Ruhelage der 
radial federnd ausgebildeten Ausbrechwerkzeuge. 

so UNTERANSPRUCHE 

1. Vorrichtung nach Patentanspruch, dadurch gekennzeich- 
net. dass die radial federnd ausgebildeten Ausbrechwerkzeuge 
(15) in Umfangsrichtung einstellbar angeordnet sind auf 
Scheiben (16), die in Achsrichtung verstellbar und in radialer 

35 Richtung auswechselbar sind. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch, dadurch gekennzeich- 
net, dass zwischen den Scheiben (16) iiber der unteren Walze 
Druckrollen (23) angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Patentanspruch, dadurch gekennzeich- 
40 net, dass die untere Walze aus in radialer Richtung auswechsel 

baren Zylinderabschnitten (19 und 20) zusammengesetzt ist, 
zwischen denen in Richtung der Walzenachse einstellbare 
Stabe (21) tangential zum Walzenumfang angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Patentanspruch, dadurch gekennzeich 
45 net, dass die Welfen (2) der Walzen zum Einstellen der Aus- 

brechwerkzeuge eine Massstabsteilung (5) aufweisen, die 
bestimmt ist, mit den ubereinstimmenden Massstabsteilungen 
einer gesonderten Einstellvorrichtung zusammenzuwirken. 
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